
　　　３Ｄプリンタによる２つの事前検討で形状確認

２Ｄ図面 ３Ｄモデリング

（ＳＴＬデータ）

� 工　程

FDM(熱溶解積層)方式

　３Ｄプリンター導入

　造形能力　203(W)×203(D)×305(H)

　造形材料　ABS樹脂

この内容のお問い合わせはこちらまで
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ものづくり中小企業製品ものづくり中小企業製品ものづくり中小企業製品ものづくり中小企業製品

開発支援補助金に採択開発支援補助金に採択開発支援補助金に採択開発支援補助金に採択

３Ｄプリンタ Dimension Elte

完成品

� コストダウン提案　　製品形状確認　　金型コストの削減　　打ち合せ時間短縮製品形状確認　　金型コストの削減　　打ち合せ時間短縮製品形状確認　　金型コストの削減　　打ち合せ時間短縮製品形状確認　　金型コストの削減　　打ち合せ時間短縮

光造形方式の製品加工もできます　造形能力300×300×270


